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.- Equipamentos
para Desmonte



SOBRE A CONVICTA:

O Grupo Convicta é uma fabricante de equipamentos para concreto usinado e mineracao
100% brasileira, localizada em Sao José dos Pinhais no Parand, contando com uma area de
100.000 m?, com 17.000 m? construidos.

Iniciamos nossas atividades em 1990, e com mais de 30 anos de histéria oferecemos
solucdes nacionais completas de alta tecnologia e excelente produtividade para fabricacdo e
reforma de equipamentos para producdo, dosagem, mistura, transporte e bombeamento de
concreto. No ano de 2015, visando novos mercados iniciamos a fabricacao de equipamentos para
mineracao.

Considerando o cendrio mundial nessa segmentacao, a disponibilidade de maquinas para
este tipo de aplicacdo é bastante restrita e os custos de aquisicdo e importacdo de tais
equipamentos tornam-se impraticaveis. Com isto, o Grupo Convicta oferece uma solucao nacional
e completa para aplicacao de explosivos em minas subterraneas e minas de céu aberto.

Referéncia no mercado, o Grupo Convicta segue inovando e investido em tecnologia para
entregar solucdo em equipamentos robustos e completos para nossos clientes.
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SISTEMA DE GESTAO DE PRODUCAO:

E o sistema responsavel pela gestao de dosagem dos varios componentes necessarios para a
sensibilizacao e aplicacao dos explosivos. Possui as seguintes caracteristicas:

v IHMde 7” colorida com indice de protecao Ip68 e CLP de seguranca SIL 2 Categoria 3;

v Alta Precisao de dosagem e movimentacao com controle 100% proporcional;

v Indicadores digitais integrados de alta precisao com monitoramento de pressao, temperatura e
vazao;

v Layout simples com operacao rapida e intuitiva;

v Telade calibracao e parametros gerais protegidas por senha para 2 niveis de permissao;

v Geracao de relatérios de Producao, Condicoes de seguranca, Historico de Calibracoes e Histéricos
de Eventos que podem ser extraidos por porta USB ou por envio direto a nuvem.
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UNIDADE DE APLICAGAO DE EMULSAO EM CEU ABERTO

(6,5,11 e 19 Toneladas)

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

v Opcoes de tanques para emulsdo com 4.900, 8.400 e 14.400
litros de capacidade;

v Caixa para acessorios e iniciadores com 1,10m x 1,65m x 0,8m
cada;

v Bomba de cavidade progressiva com vazao nominal de 270
kg/min;

v Bomba de sensibilizante com vazdo nominal de 1 L/min;

v Bomba de dgua triplex com pressao maxima de 40 bar;

v Painel de comando completo com instrumentacao analégica
para operacao em backup.

v Sistema de dosagem 100% proporcional, permitindo ajuste
em tempo real de todos os parametros;

v Sistema hidraulico de alta eficiéncia com bomba de
geometriavariavel e radiador hidraulico;

v Dois Carretéis para mangueira de bombeamento com
acionamento hidraulico;

v Caixa para ferramentas e EPl’s com fechadura;

v Chassis robusto com sistema de fixacao elastica que evita
danosao tanque;

v Guarda Corpo completo com acionamento pneumatico a
nivel de solo;

v Tampa do tanque com valvula de alivio de pressao e vacuo
incorporada;
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UNIDADE SUBTERRANEA SOB CHASSI (1 e 5 Toneladas)

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

v Opcoes de tanques para emulsdo com 900 e 4.000 litros de
capacidade;

v Bomba de produto de cavidade progressiva com vazao teorica
maxima de 70 kg/min e pressao maxima de 24 bar;

v Instrumentacdo completa de seguranca com transdutor de
pressao, sensor de temperatura, disco de ruptura e porta para
termo-fusivel;

v Bomba de sensibilizante triplex com pressio maxima de
bombeamento de 40 bar;

v Viélvula de dreno comvalvula borboleta automatizada;

v Painel de comando completo com instrumentacao analégica e
digital de alta precisao;

v IHMde 7 polegadas colorida com IP68;

v’ CLP de Seguranca mobil, que incorpora todas as fungoes de
movimentacao e producao do equipamento;

v Opcoes de Braco com cesto aéreo com 5,2 e 8,0 metros de
alcance;

v Cesto aéreo para400 kg conforme Norma NBR 16092;

v Nivelamento do cesto aéreo automatico por cilindros
hidraulicos;

v Controle do cesto por meio de joysticks proporcionais e
individuais.

v Sistema de giro por rolamento de giro de alta precisao.

‘Tanque de emulsfo- 950 Ikros

Tendua digua- 138 s
Tanase de e 180 rox

v Bracos fabricados em aco de alta resisténcia mecanica Strenx
700;

v Sistema de estabilizadores traseiros com abertura de carro e
cilindros de patolamento;

v Sistema de recolhimento do braco e patolas de emergéncia por
meio de bomba manual;

v Bloco hidraulico 100% proporcional para movimentacao e
dosagem;

v Acionamento misto: Tomada de Forca do Caminhio ou Motor
Elétrico 380/440 Volts;

v Carretel para cabo elétrico com capacidade para 100m de cabo;
v Sistema de protecido contra falta de fase, DR e comutacao
automaticade fase;

v Sistema hidraulico de alta eficiéncia com bomba de geometria
variavel e circuito aberto;

v Protecoes mecanicas nas partes moveis, atendea NR12;

v Sistema trator de mangueira “hose pusher” (opcional);

v Carretel para 45 metros de mangueira de bombeamento com
acionamento hidraulico;

v Sistema de compressor de ar de alta vazio 40 pcm (opcional);

v Prédisposicao para sistema supressor de incéndio;

¢ lluminacdo em LED.




UNIDADE SUBTERRANEA DE REPUMP AUTO-PROPELIDA

6613

ALCANCES

ANGULO DE TRABALHO
DO BRACO: 45°+ 45°

3824 il 5157
5729

ALCANCES

VERTICAL: 7.000 mm R
HORIZONTAL: 5.800 mm TANQUE DE EMULSAO

Capacidade: 1800L (2.500 Kg)

BRAGCO COM CESTO AEREO
COM 5 ESTAGIOS ) .
Fabricado em aco de
alta resisténcia
mecanica Strenx 700.

TANQUE HIDRAULICO
Capacidade: 250L

TANQUE DE SENSIBILIZANTE
Capacidade: 80L
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ESTERCAMENTO DE RODAS

v Acionamento misto: Motor diesel da unidade ou Motor Elétrico 380/440 Volts;

v Cabine ergondmica para dois operadores com sistema de ar condicionado, bancos e
coluna de dire¢ao ajustaveis, com 180° de visibilidade e certificada ROPS/FOPS;

v Motordiesel Tier 3 de 130hp com sistema de conversor catalitico no escape;

v Transmissao hidrostatica 4x4 integral com duas marchas mecanicas a frente e uma
marcha a ré, acionada por motor hidraulico de geometria variavel com sistema Load
Sensing;

v Bomba de produto de cavidade progressiva com vazio tedrica maxima de 70Kg/min
e pressao maxima de 24 bar;

v Instrumentacdo completa de seguranca com transdutor de pressio, sensor de
temperatura, disco de ruptura e porta para termo-fusivel;

v Bomba de sensibilizante triplex com pressao maxima de bombeamento de 40 bar;

v Painel de comando completo com instrumentacio analégica e digital de alta precisao;
v IHMde 7 polegadas colorida com IP68;

v CLP de Seguranca mobil, que incorpora todas as fungbes de movimentacio e

SOMENTE DIANTEIRA DIRECAO producdo do equipamento;

DIANTEIRA E TRASEIRA “CARANGUEJO” v Nivelamento do cesto aer.eo alftom:n\tlco porC|I|r‘1dro.shu.:lrafll!cos;'
v Controle do cesto por meio de joysticks proporcionais e individuais;

v Sistema de estabilizadores traseiros com abertura de carro e cilindros de
patolamento;
v Sistema de recolhimento do braco e patolas de emergéncia por meio de bomba

. manual;
C ESTO AE R EO v Bloco hidraulico 100% proporcional para movimentagdo e dosagem;
P ARA 400 K g v Carretel para cabo elétrico com capacidade para 100m de cabo;
v Sistema de protecéo contrafalta de fase, DR e comutagdo automatica de fase;
Conforme norma v Protec6es mecanicas nas partes méveis, atende a NR12;
NBR 16092 v Carretel para 45 metros de mangueira de bombeamento com acionamento
hidraulico;

v lluminacidoem LED;

RAIOS DE CURVA:

RAIO DE GIRO DIAMETRO MIN
EXTERNO: 5.300 mm  DE GALERIA: 3.200 mm

RAIO DE GIRO VELOCIDADE
INTERNO: 3.800 mm MAXIMA: 40 km/h

R2088
3200

2664

TANQUE DE
AGUA
Capacidade: 250L L 2390

CAPACIDADES EM ACLIVES:

. Angulo méaximo de subida: 19 graus
Angulo maximo em desnivel lateral: 15 graus

TANQUE DE

COMBUSTIVEL
Capacidade: 200L




UNIDADE ANFO (22 m?)

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

v Tanque para nitrato com 22.000 litros de capacidade; v Bloco hidraulico 100% proporcional para movimentacao e
v Tanque para 6leo combustivel com capacidade para 1200 litros; dosagem;

v’ Rosca de extracdo com acionamento por motor hidraulico; v Operacao 100% realizada de dentro da cabine do caminhao;
v Rosca de descarga com diametro de 219mm e sistema de v Controle da movimentacao da rosca de descarga por meio de
elevacao e giro acionados hidraulicamente; joystick proporcional de 2 eixos;

v Raiode descargadarosca: 5.100mm; v Sistema de mistura com duplo spray para 6leo combustivel;
v Angulo de abrangéncia darosca de descarga: 240°; v Bomba hidraulica com sistema “load sensing” de alta
v Vazio teérica daroscade descarga de 50m*/h; eficiéncia;

v Bomba para 6leo combustivel do tipo cavidade progressiva v Trocadorde calorde 6leo hidraulico de alta eficiéncia;

com vazao maxima tedrica de 30litros/min; v Guarda corpo do tanque articulado com acionamento por
v IHM de 7 polegadas colorida com IP68; cilindros hidraulicos;

v CLP de Seguranca mobil, que incorpora todas as funcoes de
movimentacao e producio do equipamento;
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UNIDADE BLENDADO (3T) - CONVICTA 27 M® FLEX

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

v Tanque composto dividido em 4 (quatro) compartimentos com volumes de
6.770, 6.760, 6.010 e 7.500 litros com opcao de conversao de estocagem de
todos os compartimentos entre Nitrato de Amonia e Emulsao;

v Disposicao de 27.000Kg em 100/0, 23.300Kg em 70/30 e 15.180Kg em
0/100;

v’ Tanque para Sensibilizante com capacidade para 150 litros;
v’ Tanque para 6leo combustivel com capacidade para 900 litros;

v Tanque de produto com sensor de nivel capacitivo que, conjuntamente
com o sistema de gestao, automatiza a producao de produto quando o nivel
baixano tanque;

v/ Bomba para blendado do tipo cavidade progressiva com vazao nominal
maxima de 520 kg/min;

v Bomba de emulsio do tipo Iébulos com vaziao nominal maxima de
620Kg/min;

v Bomba de sensibilizante do tipo peristaltica com vazao nominal maxima de
3,6L/min;

v Bomba de déleo combustivel do tipo cavidade progressiva com vazao
maxima de 40L/min;

v Bombade dgua do tipo Triplex com pressao maxima de 40 bar;

v Rosca de descarga do tipo “Upper Boom” com 219mm de didmetro e
sistema de giro e elevacao hidraulicos com range horizontal de 240° e raio de
5,10 metros de aplicacao;

v Operacao darosca de descarga a partir da cabine do caminhao por meio de
joysticks proporcionais.

v Painel de operacao com IHM de 12 polegadas IP68
colorida montada dentro da cabine que permite
controle total da producao sem que o operador deixe a
cabine do caminhao;

v Sistema de gerenciamento de produciao completo,
100% proporcional, que permite determinar a vazao de
bombeamento, porcentagem de cada componente em
suas respectivas formulas (em todo o range de 100/0 a
0/100, quantidade aplicada por furo, integra o sensor
de nivel do tanque de produto para automatizar a
producao;

v Instrumentacao digital de alta precisao;

v Parametros de calibracao e de operacao protegidos
porsenha com 2 niveis diferentes de acesso;

v Sistema hidraulico 100% proporcional de altissima
precisio com bomba de deslocamento variavel tipo
“load sensing” e trocador de calor do 6leo hidraulico de
alta eficiéncia;

v Carretel para operacio Blendado bombeado (acima
de 60/40) com acionamento hidraulico monitorado
com avancgo e recuo automatizado. Capacidade para
60m de mangueirade 2.1/2";

v Braco extensor paramangueira com alcance de 2,0m;

v Carretel para mangueira de operacdo repump
(100/0) com acionamento hidraulico com capacidade
para 60 metros de mangueirade 1.1/4";

v Guarda corpo do tanque articulado com
acionamento por cilindros hidraulicos.




ESTACAO DE ARMAZENAMENTO
E ABASTECIMENTO DE EMULSAO (30 m°)

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

v Opcoes de tanque de 22, 34,45 e 68m* de capacidade;

v Bacia de contencao integrada que facilita o transporte do
conjunto de uma obraaoutra;

v’ Braco articulado para abastecimento das unidades com 2,0m
dealcance;

v Sistema de bomba integrada que permite abastecer o tanque
de uma fonte externa e abastecer a unidade de bombeado a partir
do tanque apenas com a comutacao de valvulas;

v Plataforma de inspecdao completa com guarda corpo;

v Tampa de inspecao com valvula de seguranca contra pressao
positiva e negativa;

v Sistema de pédrtico de linha de vida com trilho para
acoplamento de carro trole e trava quedas.

Plataforma de inspecédo do tanque de emulsdo Fixacdo para linha de vida I
Tangue de emulsdo 30m?
Braco de dosagem de emulsdo
Bacia de contencdo 36m?
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REFORMA DE EQUIPAMENTOS

Reforma e manutenciao completa em equipamentos de todas as marcas e modelos.

v Jateamento de granalha completo;

v’ Recuperacao estrutural completa;

v Modernizacao / revisao dos sistemas:

e De gestao de producao;

e Hidraulico e mecanico;

o Elétrico e eletrénico.

v Pintura completa com aplicacdo de vernizde
altaresisténcia;

v Revisao de bombas de cavidade progressiva;
v Revisdo de motores hidraulicos.
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@ (41) 3382-3520
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