


SOBRE A CONVICTA:
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 O Grupo Convicta é uma fabricante de equipamentos para concreto usinado e mineração 
100% brasileira, localizada em São José dos Pinhais no Paraná, contando com uma área de  
100.000 m², com 17.000 m² construídos. 

 Iniciamos nossas atividades em 1990, e com mais de 30 anos de história oferecemos 
soluções nacionais completas de alta tecnologia e excelente produtividade para fabricação e 
reforma de equipamentos para produção, dosagem, mistura, transporte e bombeamento de 
concreto. No ano de 2015, visando novos mercados iniciamos a fabricação de equipamentos para 
mineração.

 Considerando o cenário mundial nessa segmentação, a disponibilidade de máquinas para 
este tipo de aplicação é bastante restrita e os custos de aquisição e importação de tais 
equipamentos tornam-se impraticáveis. Com isto, o Grupo Convicta oferece uma solução nacional 
e completa para aplicação de explosivos em minas subterrâneas e minas de céu aberto.

 Referência no mercado, o Grupo Convicta segue inovando e investido em tecnologia para 
entregar solução em equipamentos robustos e completos para nossos clientes. 



SISTEMA DE GESTÃO DE PRODUÇÃO:
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 É o sistema responsável pela gestão de dosagem dos vários componentes necessários para a 

sensibilização e aplicação dos explosivos. Possui as seguintes características:

✔ IHM de 7” colorida com índice de proteção Ip68 e CLP de segurança SIL 2 Categoria 3;

✔ Alta Precisão de dosagem e movimentação com controle 100% proporcional;

✔ Indicadores digitais integrados de alta precisão com monitoramento de pressão, temperatura e 

vazão;

✔ Layout simples com operação rápida e intuitiva;

✔ Tela de calibração e parâmetros gerais protegidas por senha para 2 níveis de permissão;

✔ Geração de relatórios de Produção, Condições de segurança, Histórico de Calibrações e Históricos 

de Eventos que podem ser extraídos por porta USB ou por envio direto à nuvem.



✔ Sistema de dosagem 100% proporcional, permitindo ajuste 

em tempo real de todos os parâmetros;

✔ Sistema hidráulico de alta eficiência com bomba de 
geometria variável e radiador hidráulico;

✔ Dois Carretéis para mangueira de bombeamento com 
acionamento hidráulico;

✔ Caixa para ferramentas e EPI´s com fechadura;

✔ Chassis robusto com sistema de fixação elástica que evita 
danos ao tanque;

✔ Guarda Corpo completo com acionamento pneumático à 
nível de solo;

✔ Tampa do tanque com válvula de alívio de pressão e vácuo 
incorporada;

✔ Opções de tanques para emulsão com 4.900 , 8.400 e 14.400 

litros de capacidade;

✔ Caixa para acessórios e iniciadores com 1,10m x 1,65m x 0,8m 
cada;

✔ Bomba de cavidade progressiva com vazão nominal de 270 
kg/min;

✔ Bomba de sensibilizante com vazão nominal de 1 L/min;

✔ Bomba de água tríplex com pressão máxima de 40 bar;

✔ Painel de comando completo com instrumentação analógica 
para operação em backup.

CARACTERÍSTICAS PRINCIPAIS:

UNIDADE DE APLICAÇÃO DE EMULSÃO EM CÉU ABERTO
(6,5, 11 e 19 Toneladas)
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✔ Braços fabricados em aço de alta resistência mecânica Strenx 
700;

✔ Sistema de estabilizadores traseiros com abertura de carro e 

cilindros de patolamento;

✔ Sistema de recolhimento do braço e patolas de emergência por 

meio de bomba manual;

✔ Bloco hidráulico 100% proporcional para movimentação e 

dosagem;

✔ Acionamento misto: Tomada de Força do Caminhão ou Motor 

Elétrico 380/440 Volts;

✔ Carretel para cabo elétrico com capacidade para 100m de cabo;

✔ Sistema de proteção contra falta de fase, DR e comutação 

automática de fase;

✔ Sistema hidráulico de alta eficiência com bomba de geometria 

variável e circuito aberto;

✔ Proteções mecânicas nas partes móveis, atende a NR12;

✔ Sistema trator de mangueira “hose pusher” (opcional);

✔ Carretel para 45 metros de mangueira de bombeamento com 

acionamento hidráulico;

✔ Sistema de compressor de ar de alta vazão 40 pcm (opcional);

✔ Pré disposição para sistema supressor de incêndio;

✔ Iluminação em LED.

✔ Opções de tanques para emulsão com 900 e 4.000 litros de 
capacidade;

✔ Bomba de produto de cavidade progressiva com vazão teórica 

máxima de 70 kg/min e pressão máxima de 24 bar;

✔ Instrumentação completa de segurança com transdutor de 

pressão, sensor de temperatura, disco de ruptura e porta para 

termo-fusível;

✔ Bomba de sensibilizante tríplex com pressão máxima de 

bombeamento de 40 bar;

✔ Válvula de dreno com válvula borboleta automatizada;

✔ Painel de comando completo com instrumentação analógica e 

digital de alta precisão;

✔ IHM de 7 polegadas colorida com IP68;

✔ CLP de Segurança mobil, que incorpora todas as funções de 

movimentação e produção do equipamento;

✔ Opções de Braço com cesto aéreo com 5,2 e 8,0 metros de 

alcance;

✔ Cesto aéreo para 400 kg conforme Norma NBR 16092;

✔ Nivelamento do cesto aéreo automático por cilindros 

hidráulicos;

✔ Controle do cesto por meio de joysticks proporcionais e 

individuais.

✔ Sistema de giro por rolamento de giro de alta precisão.

CARACTERÍSTICAS PRINCIPAIS:

UNIDADE SUBTERRÂNEA SOB CHASSI (1 e 5 Toneladas)
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TANQUE DE SENSIBILIZANTE
Capacidade: 80L

TANQUE HIDRÁULICO
Capacidade: 250L

S
SS

SS

ALCANCES

VERTICAL: 7.000 mm
HORIZONTAL: 5.800 mm

BRAÇO COM CESTO AÉREO
COM 5 ESTÁGIOS
Fabricado em aço de
alta resistência
mecânica Strenx 700.

ÂNGULO DE TRABALHO 
DO BRAÇO: 45°+ 45°

ALCANCES

TANQUE DE EMULSÃO
Capacidade: 1800L (2.500 Kg)

UNIDADE SUBTERRÂNEA DE REPUMP AUTO-PROPELIDA



S

TANQUE DE 
COMBUSTÍVEL
Capacidade: 200L

✔ Acionamento misto: Motor diesel da unidade ou Motor Elétrico 380/440 Volts;

✔ Cabine ergonômica para dois operadores com sistema de ar condicionado, bancos e 
coluna de direção ajustáveis, com 180° de visibilidade e certificada ROPS/FOPS;

✔ Motor diesel Tier 3 de 130hp com sistema de conversor catalítico no escape;

✔ Transmissão hidrostática 4x4 integral com duas marchas mecânicas à frente e uma 
marcha à ré, acionada por motor hidráulico de geometria variável com sistema Load 
Sensing;

✔ Bomba de produto de cavidade progressiva com vazão teórica máxima de 70Kg/min 
e pressão máxima de 24 bar;

✔ Instrumentação completa de segurança com transdutor de pressão, sensor de 
temperatura, disco de ruptura e porta para termo-fusível;

✔ Bomba de sensibilizante tríplex com pressão máxima de bombeamento de 40 bar;

✔ Painel de comando completo com instrumentação analógica e digital de alta precisão;

✔ IHM de 7 polegadas colorida com IP68;

✔ CLP de Segurança mobil, que incorpora todas as funções de movimentação e 
produção do equipamento;

✔ Nivelamento do cesto aéreo automático por cilindros hidráulicos;

✔ Controle do cesto por meio de joysticks proporcionais e individuais;

✔ Sistema de estabilizadores traseiros com abertura de carro e cilindros de 
patolamento;

✔ Sistema de recolhimento do braço e patolas de emergência por meio de bomba 
manual;

✔ Bloco hidráulico 100% proporcional para movimentação e dosagem;

✔ Carretel para cabo elétrico com capacidade para 100m de cabo;

✔ Sistema de proteção contra falta de fase, DR e comutação automática de fase;

✔ Proteções mecânicas nas partes móveis, atende a NR12;

✔ Carretel para 45 metros de mangueira de bombeamento com acionamento 
hidráulico;

✔  Iluminação em LED;

CARACTERÍSTICAS PRINCIPAIS:

CESTO AÉREO
PARA 400 Kg
Conforme norma 
NBR 16092

TANQUE DE 
ÁGUA
Capacidade: 250L

CAPACIDADES EM ACLIVES:

Ângulo máximo de subida: 19 graus
Ângulo máximo em desnível lateral: 15 graus

RAIOS DE CURVA:

ESTERÇAMENTO DE RODAS

SOMENTE
DIANTEIRA

DIANTEIRA
E TRASEIRA

DIREÇÃO
‘’CARANGUEJO’’
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RAIO DE GIRO 
EXTERNO: 5.300 mm

RAIO DE GIRO
INTERNO: 3.800 mm

DIÂMETRO MÍN 
DE GALERIA: 3.200 mm

VELOCIDADE 
MÁXIMA: 40 km/h



✔ Bloco hidráulico 100% proporcional para movimentação e 

dosagem;

✔ Operação 100% realizada de dentro da cabine do caminhão;

✔ Controle da movimentação da rosca de descarga por meio de 
joystick proporcional de 2 eixos;

✔ Sistema de mistura com duplo spray para óleo combustível;

✔ Bomba hidráulica com sistema “load sensing” de alta 
eficiência;

✔ Trocador de calor de óleo hidráulico de alta eficiência;

✔ Guarda corpo do tanque articulado com acionamento por 
cilindros hidráulicos;

✔ Tanque para nitrato com 22.000 litros de capacidade;

✔ Tanque para óleo combustível com capacidade para 1200 litros;

✔ Rosca de extração com acionamento por motor hidráulico;

✔ Rosca de descarga com diâmetro de 219mm e sistema de 
elevação e giro acionados hidraulicamente;

✔ Raio de descarga da rosca: 5.100mm;

✔ Ângulo de abrangência da rosca de descarga: 240°;

✔ Vazão teórica da rosca de descarga de 50m³/h;

✔ Bomba para óleo combustível do tipo cavidade progressiva 
com vazão máxima teórica de 30litros/min;

✔ IHM de 7 polegadas colorida com IP68;

✔ CLP de Segurança mobil, que incorpora todas as funções de 
movimentação e produção do equipamento;

CARACTERÍSTICAS PRINCIPAIS:

UNIDADE ANFO (22 m³)
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UNIDADE BLENDADO (3T) – CONVICTA 27 M³ FLEX

CARACTERÍSTICAS PRINCIPAIS:
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✔ Tanque composto dividido em 4 (quatro) compartimentos com volumes de 
6.770, 6.760, 6.010 e 7.500 litros com opção de conversão de estocagem de 
todos os compartimentos entre Nitrato de Amonia e Emulsão;

✔ Disposição de 27.000Kg em 100/0, 23.300Kg em 70/30 e 15.180Kg em 
0/100;

✔ Tanque para Sensibilizante com capacidade para 150 litros;

✔ Tanque para óleo combustível com capacidade para 900 litros;

✔ Tanque de produto com sensor de nível capacitivo que, conjuntamente 
com o sistema de gestão, automatiza a produção de produto quando o nível 
baixa no tanque;

✔ Bomba para blendado do tipo cavidade progressiva com vazão nominal 
máxima de 520 kg/min;

✔ Bomba de emulsão do tipo lóbulos com vazão nominal máxima de 
620Kg/min;

✔ Bomba de sensibilizante do tipo peristáltica com vazão nominal máxima de 
3,6L/min;

✔ Bomba de óleo combustível do tipo cavidade progressiva com vazão 
máxima de 40L/min;

✔ Bomba de água do tipo Triplex com pressão máxima de 40 bar;

✔ Rosca de descarga do tipo “Upper Boom” com 219mm de diâmetro e 
sistema de giro e elevação hidráulicos com range horizontal de 240° e raio de 
5,10 metros de aplicação;

✔ Operação da rosca de descarga à partir da cabine do caminhão por meio de 
joysticks proporcionais.

✔ Painel de operação com IHM de 12 polegadas IP68 
colorida montada dentro da cabine que permite 
controle total da produção sem que o operador deixe a 
cabine do caminhão;

✔ Sistema de gerenciamento de produção completo, 
100% proporcional, que permite determinar a vazão de 
bombeamento, porcentagem de cada componente em 
suas respectivas fórmulas (em todo o range de 100/0 a 
0/100, quantidade aplicada por furo, integra o sensor 
de nível do tanque de produto para automatizar a 
produção;

✔ Instrumentação digital de alta precisão;

✔ Parâmetros de calibração e de operação protegidos 
por senha com 2 níveis diferentes de acesso;

✔ Sistema hidráulico 100% proporcional de altíssima 
precisão com bomba de deslocamento variável tipo 
“load sensing” e trocador de calor do óleo hidráulico de 
alta eficiência;

✔ Carretel para operação Blendado bombeado (acima 
de 60/40) com acionamento hidráulico monitorado 
com avanço e recuo automatizado. Capacidade para 
60m de mangueira de 2.1/2”;

✔ Braço extensor para mangueira com alcance de 2,0m;

✔ Carretel para mangueira de operação repump 
(100/0) com acionamento hidráulico com capacidade 
para 60 metros de mangueira de 1.1/4”;

✔  Guarda  corpo do tanque art icu lado com 
acionamento por cilindros hidráulicos.



✔ Opções de tanque de 22, 34, 45 e 68m³ de capacidade;

✔ Bacia de contenção integrada que facilita o transporte do 
conjunto de uma obra a outra;

✔ Braço articulado para abastecimento das unidades com 2,0m 
de alcance;

✔ Sistema de bomba integrada que permite abastecer o tanque 
de uma fonte externa e abastecer a unidade de bombeado a partir 
do tanque apenas com a comutação de válvulas;

✔ Plataforma de inspeção completa com guarda corpo;

✔ Tampa de inspeção com válvula de segurança contra pressão 
positiva e negativa;

✔ Sistema de pórtico de linha de vida com trilho para 
acoplamento de carro trole e trava quedas.

CARACTERÍSTICAS PRINCIPAIS:

ESTAÇÃO DE ARMAZENAMENTO 

E ABASTECIMENTO DE EMULSÃO (30 m³)
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DEPOISANTES

DEPOISANTES

Reforma e manutenção completa em equipamentos de todas as marcas e modelos.

✔ Jateamento de granalha completo;

✔ Recuperação estrutural completa;

✔ Modernização / revisão dos sistemas:

• De gestão de produção;

• Hidráulico e mecânico;

• Elétrico e eletrônico.

✔ Pintura completa com aplicação de verniz de

alta resistência;

✔ Revisão de bombas de cavidade progressiva;

✔ Revisão de motores hidráulicos. 
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REFORMA DE EQUIPAMENTOS




